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Elektrlsche Maschine mlt elnfach zu posit lonierendem 
Burstentraqer sowie Montacreverf ahren fur elektrlsche Maschine 

Stand der Technik 

Die vorliegende Erf indung betrifft eine elektrische 
Maschine mit einem BurstentrSger, welche eine einfache \ind 
sichere Positionienmg des Burstentragers ermoglicht. 
Weiterhin betrifft die vorliegende Erf indung ein 
Montageverf ahren fur einen Burst entrSger einer elektrischen 
Maschine. 

Elektrische Maschinen sind aus dem Stand der Technik wohl 
bekannt. Insbesondere sind elektrische Maschinen bekannt, 
welche einen Burstentrager iimfassen, welcher Bursten halt, 
die mit einem an der Rotorwelle angeordneten Kommutator in 
Kontakt stehen. Urn einen hohen Wirkungsgrad der 
elektrischen Maschine realisieren zu konnen, miissen die 
Bursten in einer richtigen Position bezogen auf den 
Kommutator ausgerichtet sein. Aufgrund von Toleranzen bei 
der Herstellung der Einzelteile der elektrischen Maschine 
ist es notwendig, insbesondere den Burstentrager relativ 
zum Kommutator nach der Montage auszurichten, um die 
Bursten richtig zu positionieren. Die Ausrichtung des 
Burstentragers erfolgt dabei uber Offnungen, welche im 
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Gehause oder im Gehausedeckel der elektrischen Maschine 
vorgesehen sind, und welche nach der Ausrichtung des 
Burstentragers mittels eines kleinen Zusatzdeckels 
verschlossen warden. Haufig erfordem es jedoch die 
Einsatzgebiete der elektrischen Maschinen, dass diese 
wasserdicht sind. Aus diesem Grunde mussen die zur 
AusrichtiHig des Burstentragers vorhandenen Offnungen nach 
der Ausrichtvmg dicht verschlossen werden. Hierdurch ergibt 
sich ein zusatzliches Rislko fur eine Undichtheit. 
Beispielsweise werden derartige wasserdichte elektrische 
Maschinen als Antriebe fur Scheibenwischer in Fahrzeugen 
verwendet , 

Vorteile der Erf indung 

Die erf indiingsgemaj^e elektrische Maschine mit den Merkmalen 
des Patentanspruchs 1 weist demgegenuber den Vorteil auf , 
dass zur Ausrichtung des Burstentragers keine zusatzliche 
Offnung im Gehause oder im Gehausedeckel der elektrischen 
Maschine vorgesehen werden muss. Dies wird erf indungsgemaS 
dadurch erreicht, dass im Gehause und/oder im Gehausedeckel 
der elektrischen Maschine ein elastischer Bereich 
vorgesehen ist, uber welchen eine Positionierung des 
Burstentragers von der AuiSenseite der elektrischen Maschine 
moglich ist. Dadurch kann erf indungsgemalS eine im Stand der 
Technik fur einen Zusatzdeckel zum Schliefien der 
Ausricht6f fnung notwendige Abdichtung verzichtet werden. 

Die UntercLnspriiche zeigen bevorzugte Weiterbildxingen der 
Erf indung. 



Der elastische Bereich zur Ausrichtung des Burstentragers 
ist vorzugsweise im Gehausedeckel der elektrischen Maschine 
angeordnet . 



3 



305861 



Besonders bevorzugt ist der elastische Bereich durch ein im 
Gehause oder Gehausedeckel befestigtes Elastomerelement 
gebildet. Das Elastomerelement karin hierbei vor der Montage 
im Gehause bzw. im Gehausedeckel z.B. mittels Schweifien 
Oder mittels eines anderen Verfahrens befestigt warden. Im 
unmontierten Zustand der elektrischen Maschine kemn die 
Bef estigung des Elastomerelements ohne grofien Aufwand 
ausgefuhrt warden, Dadurch wird eine ausreichende 
Abdichtung erreicht, obwohl das Gehause bzw. der 
Gehausedeckel das Elastomerelement als Zusatzelement 
aufweisen. 

Das Elastomerelement ist weiter vorzugsweise eine 
Elastomermembran . 

GemalS einer anderen bevorzugten Ausgestaltung der 
vorliegenden Erfindung ist der elastische Bereich integral 
im Gehause land/oder im Gehausedeckel gebildet. Diese 
Alternative hat den groEen Vorteil, dass kein zusatzliches 
Element im Gehause. bzw. im Gehausedeckel vorgesehen ist, so 
dass eine Dichtstelle entf alien kann. Hieraus ergeben sich 
auch weiterhin Herstellungs- und Montagevorteile. Besonders 
bevorzugt ist der integral gebildete elastische Bereich 
durch eine wellenartige Struktur im Gehause bzw. im 
Gehausedeckel gebildet. Hierbei. wird eine ringformige 
wellenartige Stnxktur besonders bevorzugt. Eine Ausrichtung 
des im Gehause montierten Burstentragers kann dann 
besonders einfach uber den von der wellenartigen Struktur 
eingeschlossenen Bereich erfolgen. 



Besonders bevorzugt ist die elektrische Maschine 
wasserdicht ausgestaltet . Dies kann beispielsweise dtirch 
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Vorsehen einer Dichtung zwischen dem Geliause land dem 
Gehausedeckel realisiert werden. 

Die erf indungsgemaSe elektrische Maschine wird vorzugsweise 
in einem Fahrzeug und insbesondere als Antrieb fur 
elektrisch betatigte Hilf seinrichtxingen, wie z.B. 
Scheibenwischer o . A . , verwendet . 

GemaE dem erf indungsgetnalSen Montageverfahren zur Montage 
eines Burstentragers in einer elektrischen Maschine wird . 
zuerst der Burstentrager in ein Gehausebauteil eingefuhrt 
und die weiteren Bauteile der elektrischen Maschine im 
Gehause montiert . AnschlieSend wird das Gehausebauteil 
mittels eines Gehausedeckel s verschlossen imd dann wird der 
Burstentrager \Sber einen im Gehause Oder im Gehausedeckel 
ausgebildeten elastischen Bereich endgultig positioniert . 
Somit ermoglicht der erf indungsgemaiSe elastische Bereich am 
Gehause oder am Gehausedeckel eine endgiiltige 
Positionienmg des Burstentragers von atilSerhalb der 
elektrischen Maschine. Hierdurch kann auf ein Verschliefien 
der ansonsten im Gehause vorgesehenen Of fnvmgen zur 
Positionienmg des Burstentragers verzichtet werden. 
Weiterhin kann beispielsweise nach einer gewissen Anzahl 
von Betriebsstvinden bei Bedarf eine einfache Positionierung 
des Burstentragers von aufien erfolgen, falls dieser infolge 
des Betriebes seine Position verandert haben sollte. 

Besonders bevorzugt erfolgt die endgiiltige Positionierung 
des Burstentragers mittels eines von auSen auf das Gehause 
bzw. den Gehausedeckel angesetzten Stempelelements . 



Zeichnung 



5 




305861 



Nachfolgend warden xmter Bezugnahme auf die 
Begleitbezeichnimg mehrere Ausfiihrungsbeispiele der 
vorliegenden Erfindung itn Detail beschrieben. In der 
Zeichnung ist: 

Fignr 1 eine schetnatische Schnittansicht einer 

elektrischen Maschine getnaS einem erst en 
Ausfuhnmgsbeispiel der vorliegenden Erfindxmg, 

Fignr 2 eine schetnatische perspektivische geschnittene 

Ansicht des in Figur 1 verwendeten 
Gehausedeckel s / und 

Figur 3 eine schetnatische Schnittansicht einer 

elektrischen Maschine gemaS einem zweiten 
Ausfiihamngsbeispiel der vorliegenden Erfindung, 

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele 

Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die Figuren 1 imd 2 
eine elektrische Maschine 1 gemafi einem ersten 
Ausfuhrungsbei spiel der vorliegenden Erfindung beschrieben. 

Wie in Figur 1 gezeigt, umfasst die elektrische Maschine 1 
ein Geh§.use 2, einen Gehausedeckel 3 und einen 
Biirstentrager 5. Der Biirstentrager 5 ist im Inneren des 
Geh&uses angeordnet und dient zum Hal ten von Burst en S, 
welche cin einem Kommutator 7 einliegen. Der Kommutator 7 ist 
auf einer Rotorwelle 8 in bekannter Weise angeordnet. Im 
Gehausedeckel 3 ist weiterhin ein Elastomerelement 4 
angeordnet . 

Wie aus Figur 2 ersichtlich ist, ist das Elastomerelement 4 
in der Mitte des GehSusedeckels 3 angeordnet und we ist im 
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Wesentlichen eine zylindrische Form auf . Um eine siciiere 
Abdichtimg gegenuber dem Gehausedeckel 3 zu erreichen, ist 
im AuSeniamfang des Zylinders ein Bef estigimgsschlitz 
vorgesehen, so dass, wie in Figur 2 ira Detail gezeigt, eine 
doppelte Abdichtung zwischen dem Elastomerelement 4 und dem 
Gehausedeckel 3 realisiert wird. Zusatzlich kann das 
Elastomerelement 4 zur Sicherheit noch mit dem 
Gehausedeckel 3 verschwei&t werden. Weiterhin ist zwischen 
dem Gehausedeckel 3 und dem Gehause eine Dichtung 9 
ausgebildet . Die elektrische Maschine 1 des ersten 
Ausfuhrungsbeispiels wird als Mischermotor in Fahrzeugen 
verwendet und muss deshalb wasserdicht ausgefiihrt sein. 

Wie in Figur 1 angedeutet, wird nach der vollstandigen 
Montage der elektrischen Maschine eine Ausrichtung des 
Burstentragers 10 bezuglich des Kommutators 7 durchgef lihrt . 
Hierzu wird ein Stempelelement 10, wie in Figur 1 gezeigt, 
von auiSerhalb der elektrischen Maschine 1 auf das 
Elastomerelement 4 gefiihrt. Das Stempelelement 10 libt auf 
das Elastomerelement 4 eine vorbestimmte Kraft F aus, um 
eine endgiiltige Positionierung des Burstentragers 5 relativ 
zum Kommutator 7 zu ermoglichen. Hierdurch kann ein 
Ausgleich von herstellungsbedingten Toleranzen ausgefiihrt 
werden, ohne dass im Gehause bzw. im GehSusedeckel eine 
nach der Positionierung zu verschlielSende Offnung 
vorgesehen ist . Der Burs tent r§.ger 5 ist dabei im Gehause 2 
derart ctngeordnet, dass er in gewissem Umfang seine 
Position relativ zum Kommutator 7 verandem kann. Dies kann 
beispielsweise iiber eine leichte Presspassung zwischen 
Burst entrager 5 und Gehause 2 erreicht werden. 



Somit kann die erf indungsgemaSe elektrische Maschine 1 auch 
die zur Verwendung als Wischermotor in Fahrzeugen 
notwendige Anforderung hinsichtlich der Wasserdicht he it 
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erfullen, ohne dass dadurch Qualit§.tseiiibiilSen, welche 
aufgnmd von verschiedenen Toleranzen der Einzelbauteile 
auftreten konnen, hingenommen werden mussen. Dabei ist eine 
endgultige Positioixienmg des Burst entrSgers 5 deutlich 
einfacher als im Vergleich mit dem Stand der Technlk 
durchf iihrbar . 

Nachfolgend wird iinter Bezugnahme auf Figur 3 ein zweites 
Ausfiihriingsbei spiel gemalS der vorliegenden Erf indung 
beschrieben. Gleiche bzw. fxanktlonal glelche Telle sind mit 
den gleichen Bezugszeichen wie im ersten 
Ausfiilirxangsbeispiel bezeichnet- 

Das zweite Ausfuiurungsbeispiel entspricht im Wesentlichen 
dem ersten Ausf iihrungsbeispiel , so dass nachfolgend nur 
Unterschiede im Detail beschrieben werden. Wie aus Figur 3 
ersichtlich ist, weist der Gehausedeckel 3 an Stelle des 
Elastomerelements einen integral im Gehausedeckel 3 
gebildeten elastischen Bereich 11 auf. Der elastische 
Bereich 11 weist eine wellenartige Struktur auf und ist 
ringformig gebildet. Dadurch kann, wenn, wie in Figur 3 
scheraatisch dargestellt ist, ein Steitrpelelement 10 an den 
vom elastischen Bereich 11 umgebenen Abschnitt 12 ansetzen • 
und mit einer vorbestimmten Kraft F den GehSusedeckel 3 
verformen. Dabei kommt das Innef-e des Gehausedeckel s 3 mit 
dem Burstentrager 5 in Kontakt, so dass bei montiertem 
Gehausedeckel 3 eine Positionierung des Burstentragers 5 
relativ zum Gehause 2 und zum Kommutator 7 moglich ist. 
•Dieses Aus fuhrungsbei spiel hat insbesondere den Vorteil, 
dass der elastische Bereich 11 integral im Gehausedeckel 3 
gebildet ist. Dadurch ergeben sich keinerlei 
Dichtheitsprobleme . Weiterhin kann der elastische Bereich 
11 auf einfache Weise bei der Herstellung des 
Gehausedeckel s 3 gleich mit hei^gestellt werden. Besonders 
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bevorzugt ist der Gehausedeckel 3 aus einem 
Kixnststoff material Oder einem Federstah.1 hergestellt. 
Nachdem der Burstentrager 5 in seiner Endposition 
ausgerichtet wurde, niirant der Gehausedeckel 3 nach 
Wegnehmen der Stempelkraft F wieder seine urspriingliche 
Gestalt ein. Sollte wahrend des Betriebes der elektrischen 
Maschine eine Neuausricht\mg des Bixrstentragers 5 gegenuber 
dem Kommutator 7 notwendig sein, kann diese einfach durch 
Ansetzen des Stempelelements 10 an den vom elastischen 
Bereich umgebenen Abschnitt 12 ausgefuhrt werden. 

Die erf indungsgemaJSe elektrische Maschine 1 wird 
vorzugsweise in Fahrzeugen verwendet, bei denen die 
elektrische Maschine wasserdichte Eigenschaf ten aufweisen 
kann. Beispielsweise wird die elektrische Maschine als 
Wischermotor fur Scheibenwischer verwendet oder als Antrieb 
fur weitere elektrisch betatigte Hilf seinrichtungen. 
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Anspruche 

1. Elektrische Maschine, umfassend einen Biirstentrager (5) 
zum Hal ten von Bursten (6) , wobei der Burst entrager (5) 
in einem Gehause (2) angeordnet ist, wobei das Gehause 

(2) und/oder ein Gehausedeckel (3) einen elastischen 
Bereich (4; 11) aufweist, welcher eine Positionierung 
des Biirstentragers (5) relativ zu einem Komrautator (7) 
von aulSerhalb des Gehauses ermoglicht. 

2. Elektrische Maschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der elastische Bereich (4; 11) in 
einem Gehausedeckel (3) ausgebildet ist. 

3 . Elektrische Maschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der elastische 
Bereich (4) ein im Gehause (2) Oder im Gehausedeckel 

(3) befestigtes Elastomerelement ist. 

4. Elektrische Maschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Elastomerelement eine 

* Elastomermembran ist. 

5. Elektrische Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der elastische Bereich (11) 
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integral im Gehause (2) und/oder im Gehausedeckel (3) 
gebildefc ist. 

Elektrische Maschine nach. Anspmch 5, dadurch 
gekeimzeichnet, dass der elastische Bereich (11) durch 
eine wellenartige Stroiktur gebildet ist. 

Elektrische Maschine nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der elastische Bereich ringformig 
ausgebildet ist und einen Positionierungsabschnitt (12) 
umschliei^t . 

Elektrische Maschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die elektrische 
Maschine wasserdicht ausgebildet ist. 

Elektrische Maschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische 
Maschine in einem Fahrzeug, insbesondere als Antrieb 
fur elektrisch betatigte Hilf seinrichtvmgen, 
insbesondere als Antrieb fiir Scheibenwischer, verwendet 
wird. 

Montageverfahren zur Montage eines Burstentragers (5) 
einer elektrischen Maschine (1) , umfassend die 
Schritte : 

Montage des Burstentragers (5) in einem Gehause (2) , 
Montage weiterer Bauteile der elektrischen Maschine 
im GehS.use (2) , 

VerschlieSen des Gehauses (2) mit einem 
Gehausedeckel (3), xand 

endgultige Positionierung des Burstentragers (5) 
relativ zu einem Kommutator (7) iiber einen im 
Gehause (2) oder im Gehausedeckel (3) gebildeten 




elastischen Bereich (4; 11) von auEerhalb der 
elektrischen Mas chine (1) . 
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Zusammenf a s sung 

Die vorl legends Erf indung betrifft eine elektrische 
Masclilne, umfassend einezi Burstentrager (5) zum Halten von 
Biirsten (6) , wobei der Burstentrager (5) in einem Gehciuse 

(2) angeordnet ist, wobei das Gehause (2) oder ein 
Gehausedeckel (3) einen elastischen Bereich (4; 11) 
aufweist, welcher eine Posit ionierung des Burs tent ragers 

(5) relativ zu einem Kommutator (7) von auiSerhalb des 
Gehauses ermoglicht. Weiterhin betrifft die vorliegende 
Erfindung ein Montageverf ahren zur Montage eines 
Biirstentragers einer elektrischen Maschine, 



(Figur 1) 
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